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Alle Rechte reserviert .Irtum und Anderungen vorbehalten. Samtliche Abbidungen und Daten un-
verbindlich.

Wichtig: Dieser Katalog beinhaltet nur unsere neueren Sensoren.

Wir haben noch zahlreiche weitere, altere Sensoren / Schaltverstéarker im Lieferprogramm.
Bitte kontaktieren Sie uns (info@jungmichel.de) wenn Sie in diesem Katalog nicht die
Geréte finden, die Sie suchen.
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Abb.1

T

Doppelblechsensoren  Einfiihrung

Doppelblech- Sensoren uberwachen die Blechvereinzelung an automatischen Blech- Abstaplern,

-Robotern, -Feedern, -Transfereinrichtungen u.a.m.Durch den Einsatz moderer Miicroelektronik in diesen
Doppelblech- Sensoren sind &uRerst preisgiinstige Doppelblechontrollen méglich. S&mtliche Funktionen sind
in den Sensor integriert . Daher sind keine weiteren externer Verstérker oder Schaltgeréte notwendig. Die
Sensoren sind fiir eine Gleichstromversorgung von 24 V DC ausgelegt. Es sind digitale Sensoren mit 2
Schaltausgéngen lieferbar, bei denen der Blechdickengrenzwert, bei dem der Sensor schaltet tiber eine
Teach-in- Funktion programmiert werden kann. Ferner sind analoge Sensoren mit 0- 10 VDC
Analogspannungsausgang erhdltiich, die eine blechdickenabhéngige Sannung im Bereich von 0(1) und
10 VDC liefern. In Verbindung beispielsweise mit einer SPS mit Analogeingang ermdglichen die
Analogsensoren eine &uRerst flexible Uberwachung auf kein-, Einzel- , Doppel- und/ oder Mehrfachbleche,
sowie die Kontrolle von bliebig vielen, auch fernsteuerbaren Blechdicken- (Toleranz-) Grenzwerten, wobei
die Genauigkeit, Reproduzierbarkeit und Linearitdt der Sensorkennlinien fir die Anforderungen einer
Doppelblechiiberwachung konzipiert sind. Die Sensoren haben M 12 Stecker, die fir die Stromversorgung
, die beiden Schaltausgénge und den Programmiereingang bei den Digitalsensoren und den Analogausgang
bei den Analogsensoren verwendet werden. Derzeit sind einseitige, blechberiihrende Sensoren (Abb.2) fir
Stahl- und Edelstahlbleche, sowie beidseitige , beriihrungslose Sensoren (Abb.3) fiir Stahl-, Edelstahl- und
Aluminium- Bleche, sowie fiir die meisten Buntmetallbleche lieferbar. Abb.1 Zeigt ein Beispiel fiir einen
einseitigen , am Vakuum- Sauger montierten Sensor, Uber den der Blech- Ladevorgang z.B. wie folgt
Uberwacht werden kann: Sauger auf Blechstapel aufgesetzt: Blechstapel vorhanden / letztes Blech im Stapel
I kein Blech mehr im Stapel ? Sauger vom Blechstapel abgehoben: Kein Blech aufgenommen / Einzelblech
aufgenommen / Doppelblech aufgenommen ? Wahrend dem Blechtransport: Blech vorhanden / verloren ?
Blechablage: Blech erfolgreich abgelegt ?

Sicherheitshinweis.Wird der Doppelblech- Sensor zum Abschalten von Fordereinrichtungen und / oder
Maschinen bei Doppelblech verwendet, so ist durch geeignete Schaltungsmassnahmen dafiir zu sorgen,
daR die abgeschalteten Férdereinrichtungen und / oder Maschinen nach dem Entfernen des (Doppel-)
Bleches vom Sensor nicht wieder selbsttétig anlaufen und keine geféhrlichen Betriebszusténde entstehen
konnen.

Sensoranordnung:
Abb.2 Sensorposition zum Blechrand einseitige Doppelblech- Sensor:

Abb.3 Sensorposition zum Blechrand, beideitige Sensoren:
Ist Abstand X kleiner als der Sensordurchmesser D, so mu3 X konstant gehalten werden

abel

K;
@ Sensor

Sensoranschluf3:
Abb.4 Anschlussbeispiele fiir digitale Sensoren mit Blechdicken-Teach-in Programmierung
A: Relais- Ansteuerung und Teach-in Taster B:: Sensorauswertung / Teach-In mit SPS / IPC

+24VDC I +24VDC
Teach-in Taster
SPS/IPC

1 1

+24VDC 5 +24VDC 5
PIN 2 PIN 2 < Ausgang
SENSOR  ouTt [ SENSOR  out1 B> Eingang
ouT2 3 ouT 2 3 - Eingang

-GRD -GRD
Relais 2 | Relais 1

Abb.5 Anschlussheispiel fir analoge Sensoren und Doppelblech- Auswertung mit einer SPS / IPC-
Steuerung mit 0- 10 V Analogspannungseingang.

+24VDC

SENSOR

+24VDC

SPS/IPC

IS

0-10VDC
Analogeingang
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Doppelblechsensoren Typentibersicht

1. Digitalsensoren mit Transistorschaltausgang

Blechmaterial *1)

Stahl (magnetisch, ferro)

Stahl (magnetisch, ferro)+ Aluminium

Edelstahl (unmagnetisch, austenitisch)

Blechabtastung Einseitig, blechbertihrend Beidseitig, beriihrungslos Einseitig, blechberiihrend Beidseitig, berlihrungslos
Einfach- Blechdicke max.(mm) 0,5 1 2 3 0,8 15 3 15 3 3

SIZ30PSS+SIZ | SIZ54PSS+SIZ | SIZ 75PSS+SIZ
Sensor- Type *2) S 0.5P4 S 1.0P3S S2.0P3S S3.0P3S 30P3SE 54P3S 75P3SE SIE 1.5P3S SIE 3.0P3S SIE 30RSS+SIZ30P3SE
Daten Seite 5 6 7
Sensor- Abbildung w

=' R

2. Analogsensoren mit 0 - 10 VDC Analogspannungsausgang
Blechmaterial *1) Stahl (magnetisch, ferro) Stahl (magnetisch, ferro) + Aluminium Edelstahl (unmagnetisch, austenitisch)
Blechabtastung Einseitig, blechbertihrend Beidseitig, beriihrungslos Einseitig, blechberiihrend Beidseitig, berihrungslos
Einfach- Blechdicke max.(mm) 0,5 1 2 3 0,8 2 3,0 2 4 3

SIZ 30PPS+SIZ | SIZ54PSS+SIZ | SIZ 75PSS+SIZ
Sensor- Type *2) S 0.5AS S 1.0AS S 2.0AS S 3.0AS 30AS 54AS 75AS SIE 2.0AS SIE 4.0AS SIE 30RSS+SIZ30AS
Daten Seite 9 10 11

Sensor- Abbildung

P

*1)FUr andere Blechmaterialien bitte anfragen. *2) Zahlreiche weitere Sensor- Typen im Lieferprogramm

Jungmichel Industrieelektronik GmbH ¢ Waldpark 7 « D- 75239 Eisingen ¢ Germany ¢ Phone: +49(0)7232 8740 « Fax: +49(0)7232 8407 » www.jungmichel.de « info@jungmichel.de




Digital - Doppelblechsensoren ,einseitige, blechberihrend, fiir magn. Stahlbleche

Typen S 0.5P4S +), S 1.0P3S, S 2.0P3S, S 3.0P3S, +) Fiir Sensor S 0.5P4S bitte Datenblatt anfordern

Anwendung

Diese Doppelblech- Sensoren dienen der automatischen Uberwachung
auf Doppel- oder Mehrfachblechen an magnetischen Stahlblechen.
Der Sensor wird so montiert, daB das zu tiberwachende Blech einseitig
die aktive Stirnseite berihrt (Abb. 3). Die Uberwachung ist sowohl an
bewegten als auch an ruhenden Blechen mdglich. Zwischen Blech
und Sensor darf kein Abstand (Luftspalt) sein. Die Blechdicke wird
Uber einen Dauermagneten im Sensor durch die Messung der mag,
Permeabilitat ermittelt.. Der Dauermagnet wirkt mit einer Haftkraft (s. Tab. 6) auf das zu messende
Blech, was einerseits den Vorteil hat, daR das Blech automatisch auf die aktive Sensorseite
gezogen wird, andererseits jedoch den Nachteil hat, dal? das Blech mit einem Kraftaufwand wieder
vom Sensor getrennt werden muf3. Die Sensoren haben 2 kurzschluBfeste PNP Transistor-
Schaltausgénge, die nach der Zuordnung in Abb. 2 schalten, d.h. es kann sowohl kein / ein Blech,
als auch ein / Doppelblech/ Mehrfachbleche unterschieden werden. Damit ist eine permanente
Funktionsiiberwachung des Sensors mdglich und u.U. die Einsparung eines zusétzlichen
Né&herungs- Schalter fiir die Abfrage Blech/ kein Blech méglich. Der Schaltzustand des Sensors
wird an einer 2- farbigen Duo- LED neben dem Sensor - Stecker signalisiert. Die Einfachblechdicke,
die Uberwacht werden soll, kann durch den Signaleingang PIN, Sensorstecker- Stift Nr. 5,
programmiert werden. Hierzu muf3 sich auf dem Sensor ein einzelnes Blech befinden und fur
mind. 50 msec. High- Signal (= + 24 VDC) angelegt werden (Teach- in Prinzip). Der programmierte
Blechdickenwert wird im Sensor in einem nichtfliichtigen Speicher (EEPROM) dauerhaft
gespeichert und ist daher auch nach einer Unterbrechung der Sensorstromversorgung wieder
vorhanden. Der Sensor kann einmalig z.B. bei der Inbetriebnahme oder auch beliebig oft z.B.
nach jedem Blechdickenwechsel, auch wéahrend des Betriebes, programmiert werden. (EEPROM
Lebensdauer mind. 100000 Programmierzyklen). Die kurzschluBfesten Schaltausgédnge OUT 1
und OUT 2 des Sensors sind Plus- schaltend (High Side Switch).

Montage

Die Sensoren sind in einem glatten, zylindrischen Edelstahlgehduse untergebracht und kénnen
durch eine Schellen- oder Klemmvorrichtung montiert werden. Sie missen so montiert werden,
dass das zu messende Blech wéahrend der Messphase plan und vollstdndig auf dem Sensor
beriihrend aufliegt. Der Sensor kann bindig in alle Materialien montiert werden und wird ber
einen 5- poligen Stecker M 12 x 1 angeschlossen.

Blechdickenprogrammierung (Teach-in)

Den Sensor fest installieren und iiber den M 12 Stecker nach Abb. 4 anschlieen. Stromversorgung
einschalten. Ein Einzelblech auf dem Sensor in der selben Position wie spéter die zu Uberwachenden
Bleche fahren / bringen und mind. 50 msec. ein H- Signal (= + 24 VDC) auf PIN , Stift 5 des
Sensor- Steckers anlegen. Die (DUO-) LED am Sensor mufl dann dauernd griin leuchten. Mit 2.
Blech Doppelblech simmulieren: Die LED am Sensor leuchtet rot. Samtliche Bleche vom Sensor
entfernen: LED blinkt griin. Werden verschiedene Blechdicken tiberwacht, Funktionskontrolle mit
allen Blechdicken durchfiihren. Nach dem Programmieren PIN, Stift 5 auf L-Signal (-GRD) legen
(Storfestigkeit).

Wichtig: Haben die Sensoren Doppelblech detektiert und werden die Doppelbleche vom Sensor
entfernt, so schalten die Sensoren sofort wieder in den 0- bzw. 1 Blech Zustand zuriick. Die
Maschinensteuerung mufl daher so ausgelegt werden, dass durch diese Eigenschaft keine
geféhrliche Situation entstehen kann (z.B. Wiederanlauf der Maschine, Transporteinrichtungen
usw.)
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Abb. 2 Schaltausgénge
Sensorbelegung Out 1(Stift2) Out 2 (Stift4) LED
Kein Blech H H Griin (blinken)
Ein Blech H L Griin
Doppelblech L H Rot
Abb. 3 Sensoranordung (Sensorabmessungen auf Seite 12)
— ,
Blech /
“ Blechdicke (BD)
Sensor
inj
Abb. 4 Sensorstecker- Anschluf3
Sensor- Stecker Name Stift-Nr. Aderfarbe
2 , +24VDC 1 Braun
Ausgang OUT 1 2 Weiss
3@ a GRD - 3 Blau
= Ausgang OUT 2 4 Schwarz
Programmierung PIN 5 Grau
Abb. 5 Technische Daten
Sensor type S 1.0P3S S 2.0P3S S 3.0P3S
Max. Blechdicke BD 1mm 2mm 3mm
Sensordurchm. D (mm) 28 43 54
Sensorlange L (mm) 55 70 75
Haftkraft max. (N) *)1 80 200 350
Stromversorgung 24 VDC +/-10% ca. 30 mA
Schaltausgange 24 VDC, max. 200 mA, kurzschlu3fest, PNP Trransistoren, High Side Switch
Schaltzeit (msec.) 50
Temperatur 0-50¢rd.C
Schutzart IP 63
E{ﬁ?’amimie’emga"g H- Level = 24 VDC +-10% min. 50 msec. Ri: ca. 20 kOhm

*)1 Haftkraft max. (N) = notwendige Kraft, die erforderlich ist, um das Blech in axialer Richtung vom Sensor
abzuziehen.Hochster Wert, der bei vollstandiger Sensor- Magnetfeldséttigung eintreten kann . Dies ist bei der
max. Blechdicke mdglich. Bei kleineren Blechdicken ist die Haftkraft geringer.
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Digital - Doppelblechsensoren beidseitige beriihrungslose Sensoren fiir magnetische Stahl- Bleche u.a. Materialien

Sendersensor SIZ 30PSS SIZ 54PSS SIZ 75PSS
Empféngersensor SIZ 30P3SE SIZ 54P3SE SIZ 75P3SE
Anwendung

Diese Doppelblech- Sensoren dienen der Uberwachung der Blechvereinzelung
beim automatische Blechabstapeln auf Doppel- oder Mehrfachblechen an
magnetischen Stahl-, Aluminium- und zahlreichen Buntmetall- Blechen. Der
zylindrische Empfénger- und der Sender- Sensor werden einander gegenuber
liegend, axial fluchtend so montiert, dass das zu iberwachende Blech
zwischen den beiden Sensoren berilhrungslos passieren kann (Abb.3). Fir
* den empfohlenen Montageabstand A zwischen den Sensoren ergibt sich die
in Abb. 5 aufgefuhrte maximale Einfachblechdicke fur magnetischen Stahlblech
(z.B. fur die beiden Sensoren- Typen SIZ 54PSS und SIZ54 P3SE betrégt
die max. Blechdicke 1,5 mm bei einem Montageabstand A von 40 mm). Der Montageabstand A
kann auch vergréRert werden, wobei sich jedoch die max. iberwachbare Blechdicke reduziert.
Es konnen sowohl ruhende, als auch bewegte Blech unter Berlcksichtigung der mind. Sensor-
Schaltzeiten iiberwacht werden. Beide Sensoren haben M 12 Stecker (ménnlich) . Der Sender-
Sensor hat einen 4- poligen Stecker, von dem jedoch nur 2 Pole angeschlossen werden missen
(Stromversorgung, 24 VDC s. Abb.4). Der Empféanger Sensor hat einen 5- poligen Stecker und
wird ebenfalls nach Abb. 4 angeschlossen. Der Empfanger- Sensor hat 2 kurzschluRfesten PNP
Transistor- Schaltausgénge, (Plus- schaltend, High Side Switch) die nach der Zuordnung in Abb.
2 schalten, d.h. es kann sowohl kein / ein Blech als auch ein / Doppelblech/ Mehrfachbleche
unterschieden werden. Damit ist eine permanente Funktionsiiberwachung des Sensors mdglich.
Der Schaltzustand des Empfénger- Sensors wird an einer 2- farbigen Duo- LED signalisiert. Die
Einfachblechdicke, die Uberwacht werden soll, kann durch den Signaleingang
PIN,Empfangersensor- Steckerstift Nr. 5, programmiert werden (s. “Blechdickenprogrammierung”,
unten). Der programmierte Blechdickenwert wird im Sensor in einem nichtfliichtigen Speicher
(EEPROM) dauerhaft gespeichert und ist nach einer Unterbrechung der Sensorstromversorgung
wieder vorhanden. Der Sensor kann einmalig z.B. bei der Inbetriebnahme oder auch beliebig oft
, z.B. nach jedem Blechdickenwechsel, auch wéhrend des Betriebes, programmiert werden.
(EEPROM Lebensdauer mind. 100000 Programmierzyklen).  Die kurzschluBfesten Schaltaus-
gange des Sensors sind Plus- schaltend (High Side Switch). Die Sensoren SIZ 30PSS und SIZ
30P3SE sind in vernickelten Messinghtilsen mit M 30 x 1,5 AuBengewinde untergebracht, die mit
2 Befestigungsmutter M 30 geliefert werden. Die Sensoren SIZ 54PSS und SIZ 54PSE sind in
in einem glatten, zylindrischen Edelstahlgehduse und die Sensoren SIZ 75PSS und SIZ 75SE in
einem glatten, zylindrischen PVC- Gehduse untergebracht.
Montage
Sensoren einander gegeniberliegend, axial fluchtend fest montieren. Vorgegebenen max.
Montageabstand “A” zwischen den Sensoren beachten. Die Montage sollte so erfolgen, dass das
Blech mittig die Sensoren passiert. Flatternde Bleche in axialer Richtung der Sensoren kdnnen
zu Fehlschaltungen fiihren und missen daher vermieden werden. Ggf. Vorrichtungen zur
Blechfiihrung verwenden.
Blechdickenprogrammierung (Teach-in)
Die Sensoren montieren und Uber die M 12 Stecker nach Abb. 4 anschlieen. Stromversorgung
einschalten. Ein Einzelblech zwischen die beiden Sensoren in die selbe Position wie spéter die
zu Uberwachenden Bleche fahren / bringen und mind. 50 msec. ein H- Signal (= +24 VDC) auf
PIN , Stift 5 des Empfénger- Sensor- Steckers anlegen. Die (DUO-) LED am Empféngersensor
muf’ dann dauernd griin leuchten. Leuchtet die LED beim Programmieren nicht griin auf, Abstand
A zwischen den beiden Sensoren verkleinern. Mit 2. Blech Doppelblech simmulieren, LED muR
rot leuchten. Samtliche Blech entfernen: LED blinkt griin. Nach dem Programmieren PIN, Stift
5 auf L-Signal (-GRD) legen (Storfestigkeit). Werden unterschiedlich Blechdicken iiberwacht,
Funktionskontrolle mit allen Blechdicken durchfiihren.
Wichtig: Haben die Sensoren Doppelblech detektiert und werden die Doppelbleche entfernt, so
schalten die Sensoren sofort wieder in den 0- bzw. 1 Blech Zustand zurlck. Die
Maschinensteuerung mufl daher so ausgelegt werden, dass durch diese Eigenschaft keine
geféhrliche Situation entstehen kann (z.B. Wiederanlauf der Maschine, Transporteinrichtungen)
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Abb. 2 Schaltausgange
Sensorbelegung Out 1(Stift2) Out 2 (Stift4) LED
Kein Blech H H Griin (blinken)
Ein Blech H L Griin
Doppelblech L H Rot
Abb. 3 Sensoranordung (Sensorabmessungen auf Seite 12)
D
L ﬂEE[ SENSOR
BLECH A /
‘$VSENSOR

Abb. 4 Sensorstecker- AnschiuB
Sender- Sensor Empfénger- Sensor
Stecker Name Stift-Nr.. | Aderfarbe | Stecker Name Stift-Nr. Aderfarbe

5 i +24VDC 1 Braun n . | +24VDC 1 Braun

ﬂ N.C. 2 @ ouT1 2 Weiss
a1 GRD - 3 Blau 5 4| GRD- 3 Blau
N.C. 4 OouT 2 4 Schwarz
N.C. = Not connected / Nicht belegt PIN 5 Grau
Abb. 5 Techn. Daten
S Sender Empfénger Sender Empfanger Sender Empfanger
SIZ 30PSS | SIZ 30P3SE | SIZ54PSS | SIZ54P3SE | SIZ 75PSS | SIZ 75P3SE

Max. Blechdicke BD
Stahl

0,6 mm (A= 35 mm)

1,5 mm (A= 40 mm)

3 mm (A=50 mm)

Max. Blechdicke BD

1,5 mm (A= 35mm)

3mm (A= 40mm)

Nicht fiir Aluminium

Aluminium
Sensordurchm. D M 30 mm 54 mm 75 mm
Sensorldnge L 25mm 36 mm 50 mm

Stromversorgung 24 VDC +/- 10% ca. 100 mA 24VDC +/-10% ca.250mA
Trans.Ausgang 24 VDC, max. 200 mA kurzschluffest, PNP Transistoren, High Side Switch
Schaltzeit 20 msec. 100 msec. 500 msec.
Temperatur 0-50¢grd. C

Schutzart IP 63

Programmier Ein-

H- Level = 24 VDC +/- 10% min. 50 msec. Ri: ca. 20 kOhm
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Abb. 1
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Digital - Doppelblechsensoren einseitige, blechhberiihrende Sensoren fiir un- magnetische Edel- Stahbleche

Sensor- Typen SIE 1.5P3S, SIE 3.0P3S,
Anwendung

Diese Doppelblech- Sensoren dienen der automatischen Uberwachung
auf Doppel- oder Mehrfachblechen an unmagnetischen Stahlblechen
(Edelstahlblech, austenitisch). Der Sensor wird so montiert, dal das zu
Uberwachende Blech einseitig die aktive Stirnseite berihrt (Abb. 3). Die
Uberwachung ist sowohl an bewegten als auch an ruhenden Blechen
,JI mdglich. Zwischen Blech und Sensor darf kein Abstand (Luftspalt) sein.
Die Sensoren haben 2 kurzschluRfesten NPN  Transistor-
Schaltausgénge, die nach der Zuordnung in Abb. 2 schalten, d.h. es kann sowohl kein / ein
Blech als auch ein / Doppelblech/ Mehrfachbleche unterschieden werden. Damit ist eine
permanente Funktionstiberwachung des Sensors méglich und u.U. die Einsparung eines
zusétzlichen Néherungs- Schalter fir die Abfrage Blech/ kein Blech méglich. Der Schaltzustand
des Sensors wird auch an einer 2- farbigen Duo- LED neben dem Sensor - Stecker signalisiert.
Die Einfachblechdicke, die tberwacht werden soll, kann durch den Signaleingang PIN,
Sensorstecker- Stift Nr. 5, programmiert werden. Hierzu muR sich auf dem Sensor ein einzelnes
Blech befinden und fiir mind. 50 msec. High- Signal (= + 24 VDC) angelegt werden (Teach- in
Prinzip). Der programmierte Blechdickenwert wird im Sensor in einem nichtflichtigen Speicher
(EEPROM) dauerhaft gespeichert und ist daher auch nach einer Unterbrechung der
Sensorstromversorgung wieder vorhanden. Der Sensor kann einmalig z.B. bei der Inbetriebnahme
oder auch beliebig oft , z.B. nach jedem Blechdickenwechsel, auch wéhrend des Betriebes,
programmiert werden. (EEPROM Lebensdauer mind. 100000 Programmierzyklen). Die
kurzschluRfesten Schaltausgénge des Sensors sind Plus- schaltend (High Side Switches).

Montage

Die Sensoren sind in einem glatten, zylindrischen Edelstahlgehduse untergebracht und kénnen
durch eine Schellen- oder Klemmvorrichtung montiert werden. Sie miissen so montiert werden,
dass das zu messende Blech wéhrend der Messphase plan und vollstdndig auf dem Sensor
bertihrend aufliegt. Der Sensor kann biindig in alle Materialien montiert werden und wird Uber
einen 5- poligen Stecker M 12 x 1 angeschlossen.

Blechdickenprogrammierung (Teach-in)

Sensor fest installieren und ber den M12 Stecker nach Abb. 5 anschlieRen. Stromversorgung
einschalten. Ein Einzelblech auf dem Sensor in der selben Position wie spéter die zu
Uberwachenden Bleche fahren / bringen und mind. 50 msec. ein H- Signal (= +24 VDC) auf PIN
, Stift 5 des Sensorsteckers anlegen. Die (DUO-) LED am Sensor mu dann dauernd griin
leuchten. Mit 2. Blech Doppelblech simmulieren: Die LED am Sensor leuchtet rot. S&mtliche
Bleche vom Sensor entfernen: LED blinkt griin. Werden verschiedene Blechdicken Uberwacht,
Funktionskontrolle mit allen Blechdicken durchfihren. Nach dem Programmieren PIN, Stift 5 auf
L-Signal (-GRD) legen (Stérfestigkeit).

Wichtig: Haben die Sensoren Doppelblech detektiert und werden die Doppelbleche vom Sensor
entfernt, so schalten die Sensoren sofort wieder in den 0- bzw. 1 Blech Zustand zurlick. Die
Maschinensteuerung mufl daher so ausgelegt werden, dass durch diese Eigenschaft keine
geféhrliche Situation entstehen kann (z.B. Wiederanlauf der Maschine, Transporteinrichtungen
usw.)
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Abb. 2 Schaltausgénge
Sensorbelegung Out 1(Stift2) Out 2 (Stift4) LED
Kein Blech H H Griin (blinken)
Ein Blech H L Griin
Doppelblech L H Rot
Abb. 3 Sensoranordung (Sensorabmessungen auf Seite 12)
/
Blech
7| Blechdicke (BD)
Sensor

Abb. 4 Sensorstecker- Anschluf}
Sensor- Stecker Name Stift-Nr. Aderfarbe

a5 , +24VDC 1 Braun

- Ausgang OUT 1 2 Weiss

GRD - 3 Blau
2 = 4
= Ausgang OUT 2 4 Schwarz
Programmierung PIN 5 Grau

Abb. 5 Techn. Daten
Sensor Type SIE 1,5P3S SIE 3.0P3S
Max. Blechdicke BD 1,5mm 3mm
Sensordurchmesser D (mm) 28 54
Sensorlange L (mm) 55 36

Stromversorgung 24 VDC +/- 10% ca. 30 mA

Schaltausgéinge 24VDC, max. 200mA, kurzschlgvrali‘?csht, PNP Transistoren, High Side
Schaltzeit (msec.) 50

Temperatur 0-50grd.C

Schutzart IP 63

Programmiereingang PIN

H-Level = 24V +/- 10% min. 50 msec. Ri: ca. 20 kOhm




Abb. 1

Digital - Doppelblechsensoren ,peidseitige, beriihrungslose Sensoren fiir un-magnetische Edel- Stahlbleche

Empfénger- Sensor SIZ 30P3SE, Sender- Sensor SIE 30RSS

Anwendung
Diese Doppelblech-  Sensoren dienen der Uberwachung  der
Blechvereinzelung beim automatische Blechabstapeln auf Doppel- oder
Mehrfachblechen an un- magnetischen (Edel-) Stahl- Blechen. Die beiden
zylindrischen (1 Empfénger- und 1 Sender- Sensor) werden einander
gegeniber liegend , axial fluchtend so montiert, dass das zu Uiberwachende
Blech zwischen den beiden Sensoren passieren kann (Abb.3). Der
empfohlenen Montageabstand A betrégt 35 +/- 5 mm fiir eine Blechdicke
bis zu max. 3 mm. Der Montageabstand A kann auch vergroRert werden,
wobei sich jedoch die max. iiberwachbare Blechdicke reduziert. Es kdnnen
sowohl ruhende, als auch bewegte Blech unter Berlicksichtigung der mind.
Schaltzeit iberwacht werden. Beide Sensoren haben M 12 Stecker (méannlich) . Der Sender- Sensor
hat einen 4- poligen Stecker, von dem jedoch nur 2 Pole angeschlossen werden missen
(Stromversorgung, 24 VDC s. Abb. 4). Der Empfanger Sensor hat einen 5- poligen Stecker und wird
ebenfalls nach Abb.4 angeschlossen. Der Empfanger- Sensor haben 2 kurzschluBfesten NPN
Transistor- Schaltausgange, die nach der Zuordnung in Abb. 2 schalten, d.h. es kann sowohl kein /
ein Blech als auch ein/Doppelblech/ Mehrfachbleche unterschieden werden. Damit ist eine permanente
Funktionstiberwachung des Sensors mdglich und u.U. die Einsparung eines zusatzlichen Naherungs-
Schalter fiir die Abfrage Blech/ kein Blech méglich. Der Schaltzustand des Empfénger- Sensors wird
auch an einer 2- farbigen Duo- LED neben dem Sensor - Stecker signalisiert. Die Einfachblechdicke,
die tiberwacht werden soll, kann durch den Signaleingang PIN, Empfanger- Sensorstecker- Stift Nr.
5, programmiert werden (s. “Blechdickenprogrammierung”, unten). Der programmierte Blechdickenwert
wird im Sensor in einem nichtfliichtigen Speicher (EEPROM) dauerhaft gespeichert und ist nach einer
Unterbrechung der Sensorstromversorgung wieder vorhanden. Der Sensor kann einmalig z.B. bei der
Inbetriebnahme oder auch beliebig oft , z.B. nach jedem Blechdickenwechsel, auch wahrend des
Betriebes, programmiert werden. (EEPROM Lebensdauer mind. 100000 Programmierzyklen). Die
kurzschluRfesten Transistor- Schaltausgange des Sensors sind Plus- schaltend (High Side Switches).
Die Sensoren sind in vernickelten Messinghtilsen mit M 30 x 1,5 AuBengewinde untergebracht und
werden mit jeweils 2 Befestigungsmuttern M 30 geliefert .

Montage

Sensoren einander gegeniiberliegend, axial fluchtend fest montieren. Vorge?ebenen max.
Montageabstand “A” zwischen den Sensoren beachten. Die Montage sollte so erfolgen, dass das
Blech mittig die Sensoren passiert. Flatternde Bleche in axialer Richtung der Sensoren kdnnen zu
Fehlschdaltungen fuhren und mussen daher vermieden werden. Ggf. Vorrichtungen zur Blechfuhrung
verwenden.

Blechdickenprogrammierung (Teach-in)

Sensoren fest installieren und tber die M 12 Stecker nach Abb.4 anschlieRen. Stromversorgung
einschalten. Ein Einzelblech zwischen die beiden Sensoren in die selbe Position wie spater die zu
iberwachenden Bleche fahren / bringen und mind. 50 msec. ein H- Signal (= +24 VDC) auf PIN ,
Stift 5 des Empfénger- Sensors anlegen. Die (DUO-) LED am Empféngersensor muf8 dann dauernd
griin leuchten. Leuchtet die LED beim Programmieren nicht griin auf, Abstand A zwischen den beiden
Sensoren verkleinern. Mit 2. Blech Doppelblech simmulieren, LED muf rot leuchten. Samtliche Blech
entfernen: LED blinkt grin. Nach dem Programmieren PIN, Stift 5 auf L-Signal (-GRD) legen
(Storfestigkeit).

Wichtig: Haben die Sensoren Doppelblech detektiert und werden die Doppelbleche vom Sensor
entfernt, so schalten die Sensoren sofort wieder in den 0- bzw. 1 Blech Zustand zuriick. Die
Maschinensteuerung muf3 daher so ausgelegt werden, dass durch diese Eigenschaft keine
gefar)mrliche Situation entstehen kann (z.B. Wiederanlauf der Maschine, Transporteinrichtungen
usw.

7
Abb. 2 Schaltausgénge
Sensorbelegung Out 1(Stift2) Out 2 (Stift4) LED
Kein Blech H H Griin (blinken)
Ein Blech H L Grin
Doppelblech L H Rot
Abb. 3 Sensoranordung (Sensorabmessungen auf Seite 12)
D
L ]' SENSOR
BLECH A /
SENSOR
Abb. 4 Sensorstecker- Anschlul
Sender- Sensor SIE 30RSS Empfénger- Sensor SIZ 30P3SE
Stecker Name Stift-Nr.: | Aderfarbe | Stecker Name Stift-Nr. Aderfarbe
5 i +24VDC 1 Braun n . | +24VDC 1 Braun
"Cj N.C. 2 @ ouT1 2 Weiss
3 1 GRD - 3 Blau g 4 GRD - 3 Blau
N.C. 4 OuT 2 4 Schwarz
N.C. = Not connected / Nicht belegt PIN 5 Grau
Abb. 5 Techn. Daten
Stromversorgung 24VDC +/- 10% ca. 50 mA
Schaltausgange 24VDC, max. 200mA, kurschluffest,PNP Transistoren, High Side Switch
Schaltzeit 50 msec.
Temperatur 0-50grd.C
Schutzart IP 65
Programmiereingang PIN H-Level = 24V +/- 10% min. 50 msec. Ri: app. 20 kOhm
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Abb. 1

Analog - Doppelblechsensoren einseitige, blechberiihrende Sensoren fiir magn. Stahlbleche 8

Typen S 0.5AS, S 1.0AS, S 2.0AS, S 3.0AS,
Anwendung

Diese  Doppelblech-/  Blechdicken ~ Sensoren liefern  eine
blechdickenabhéngige Ausgangsspannung von 0(1) bis 10 VDC. Die
Blechdicke wird Uber einen Dauermagneten im Sensor durch die
Messung der mag. Permeabilitat ermittelt. Der Dauermagnet wirkt mit
einer Haftkraft N ( s. Tab. 5) auf das zu messende Blech, was
einerseits den Vorteil hat, daf8 das Blech automatisch auf die aktive
Sensorseite gezogen wird, andererseits jedoch den Nachteil, dai? das
Blech mit einem Kraftaufwand wieder vom Sensor getrennt werden muR. Alle elektronischen
Sensorfunktionen sind in den Sensor integriert, daher werden keine weiteren ext. Verstérker oder
Schaltgeréte benétigt. Der Sensor wird tiber einen 4- poligen Stecker M 12 angeschlossen. Uber diesen
Stecker erfolgt die 24 VDC Stromversorgung und steht auch der Analogspannungsausgang zur
Verfiigung. Der 0(1)- 10 VDC Spannungsausgang dieser Sensoren erméglicht in Verbindung mit einem
Analogspannungseingang z.B. einer SPS/ IPC oder anderen Steuerungen die Realisierung zahlreicher,
preiswerter und flexibler Uberwachungsfunktionen, die in diesen Steuerungen nach Bedarf einfach
programmiert werden konnen wie z.B. Doppelblechiiberwachung mit einem oder beliebig vielen festen
oder fernsteuerbaren Grenzwerten, Blechdickengrenzwert- Uberwachung, Blechdicken- Komperatoren
usw. Die Sensoren sind in einer Edelstahlhiilse untergebracht, an deren aktiver Stirnseite das zu
messende Blech plan und ohne Luftspalt aufliegen muR3. Abb. 3 zeigt die Kennlinien der Sensoren.
Im Anfangsbereich (kleine Blechdicken) sind die Kennlinien weitgehend linear und gehen im oberen
Drittel (max. Blechdicke) in die Sattigung. Liegt die zu iiberwachende Blechdicke im oberen Drittel ist
die Verwendung der jeweils n&chst groReren Sensotype empfehlenswert. Ohne Blechauflage liegt am
Sensorausgang bereits eine Spannung von ca. 1 V. Durch Uberwachung dieser 1 V (Living-Zero)
kann das Sensorkabel auf Unterbrechung und/ oder Kurzschlu® standig gepriift werden.

Montage

Die Sensoren sind in einem glatten, zylindrischen Edelstahlgehduse untergebracht und kénnen durch
eine Schellen- oder Klemmvorrichtung montiert werden. Sie miissen so montiert werden, dass das zu
messende Blech wahrend der Messphase plan und vollstandig auf dem Sensor beriihrend aufliegt.
Der Sensor kann biindig in alle Materialien montiert werden und wird Uber einen 4- poligen Stecker M
12 x 1 angeschlossen.

Abb. 2 Sensorstecker- Anschluf
Sensor- Stecker Name Stift-Nr. Aderfarbe
a " +24VDC 1 Braun
@ Ausgang Ua 4 Schwarz
o GRD - 3 Blau

Abb. 3 Sensor- Kennlinien Ua = f (BD) , Ua= Ausgangsspannung (V) , BD = Blechdicke (mm)

Ua (V)
10
S 3.0AS
S 1.0AS
. — 1S o.5as
'S 2.0AS|
6 /
4 /
2 /
BD (mm)
(0] 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 S 0.5AS
(0] 0,2 0,4 0,6 0,8 1,0 S 1.0AS
(0] 0,5 1,0 1,5 2.0 S 2.0AS
(0] 1,0 2, 3,0 S 3.0AS
Abb. 4 Sensoranordung (Sensorabmessungen auf Seite 12)
I
Blech
7 Blechdicke (BD)
Sensor
Abb. 5 Techn. Daten
Type S 0.5AS S 1.0AS S 2.0AS S 3.0AS
Max. Blechdicke BD 0,5mm 1,0mm 2,0mm 3,0mm
Durchmesser D (mm) 18 28 43 54
Lage L (mm) 45 55 70 75
Haftkraft max (N) *)1 15 80 250 300
Ausgangsspannung Ua (V) 0(1) - 10 V kurzschluffest
Stromversorgung 24 VDC +/- 10% ca. 30 mA
Impedanz Ri. (Ohm) 200
Ansteigszeit Ua (msec) >0,5
Temperatur 0-50grd.C
Schutzart IP 63

1 Haftkraft max. (N) = notwendige Kraft, die erforderlich ist, um das Blech in axialer Richtung vom Sensor
abzuziehen.Hochster Wert, der bei vollstandiger Sensor- Magnetfeldsattigung eintreten kann . Dies ist bei
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Analog - Doppelblechsensoren, beidseitige, beriihrungslose Sensoren fiir magn.Stahlbleche, Alu und Buntmetalle

SIZ 30PSS
SIZ 30AS

SIZ 54PSS
SIZ 54AS

SIZ 75PSS
SIZ 75AS

Sendersensor
Empféngersensor

Anwendung

Diese Doppelblech-/ Blechdicken Sensoren liefern eine blechdickenabh&ngige
Ausgangsspannung von 0(1) bis 10 VDC. Der Messverstarker ist in den
Empfénger- Sensor integriert, daher wird kein externer Verstarker. Der
Empfanger- und der Sender- Sensor) werden einander gegeniiberliegend, axial
fluchtend so montiert, daf3 das zu tiberwachende Blech zwischen den Sensoren
beriihrungslos passieren kann (Abb.4). Der empfohlenen Montageabstand A
und die max. Blechdicke BD, die iiberwacht werden kann, sind fiir die jeweiligen
Sensortyen in Abb. 3 angegeben fiir magnetische Stalbleche (Fe-Kennlinien)

o

und Aluminiumbleche (AL-Kennlinien”).Kennlinien fir andere Blechmaterialien bitte anfragen. Es
kénnen sowohl ruhende, als auch bewegte Bleche unter Beriicksichtigung der Anstiegszeit der
Ausgangsspannung Ua (iberwacht werden. Beide Sensoren haben 4- polige M 12 Stecker (Stifte /
mannlich). Uber diesen Stecker erfolgt die 24 VDC Stromversorgung und steht auch die
Analogspannung zur Verfiigung. Der 0(1)- 10 VDC Spannungsausgang dieser Sensoren ermdglicht
in Verbindung mit einem Analogspannungseingang einer SPS/ IPC oder anderen Steuerungen die

Realisierung zahlreicher, ~preiswerter und flexibler —Uberwachungsfunktionen, die in diesen
Steuerungen nach Bedarf einfach programmiert werden kénnen wie z.B. Doppelblechiiberwachung
mit einem oder beliebig vielen festen oder fernsteuerbaren  Grenzwerten,
Blechdickengrenzwertiiberwachung, Blechdicken- Komperatoren usw. Die Sensoren sind in
zylindrischen Hilsen untergebracht. Sie arbeiten nach dem Induktionsprinzip kraftwirkungsfrei,
berlihrunglos und damit auch verschleiRfrei. Ohne Blech zwischen den Sensoren liegt am
Analogausgang bereits eine Spannung von ca. 1 V. Durch Uberwachung dieser 1 V (Living-Zero)
kann das Sensorkabel auf Unterbrechung und/ oder KurzschluR sténdig gepriift werden.

Montage

Sensoren einander gegeniiberliegend, axial fluchtend fest montieren. Vorgegebenen max.
Montageabstand “A” zwischen den Sensoren beachten. Die Montage sollte so erfolgen, dass
das Blech mittig die Sensoren passiert. Flatternde Bleche in axialer Richtun? der Sensoren
kénnen zu Falschmessungen fiihren und missen daher vermieden werden. Ggf. Vorrichtungen
zur Blechfiihrung verwenden.

Abgleich

Nach der Montage kann am Empfénger- Sensor mit einem Schraubendreher die Ausgangsspannung
Ua auf 1,0 Volt eingestellt werden. Nach diesem Abgleich darf der Sensorabstand nicht mehr verandert
werden.

gefahrliche Situation entstehen kann (z.B. Wiederanlauf der Maschine, Transporteinrichtungen

Abb.2 Sensorstecker- Anschlul

Sender- Sensor Empfénger- Sensor
Stecker Name Stift-Nr.; Aderfarbe Name Stift-Nr. Aderfarbe
o i +24VDC 1 Braun +24VDC 1 Braun
=
'»:_-.-' N.C. 2 N.C. N.C. 2 N.C.
a4 GRD - 3 Blau GRD - 3 Blau
N.C. 4 N.C. UA 0- 10V 4 Schwarz

N.C. = Not connected / Nicht belegt
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Abb. 3 Sensor- Kennlinien Ua = f (BD) , Ua= Ausgangsspannung (V) , BD = Blechdicke (mm)
Ua (V
10( ) SIZ 54AS/Fe SIZ 30AS/Fe
8 SIZ 30AS/Al
1 SIZ 75AS/Fe
6
1
4 /
|_—+—1SIZ 54AS/Al
2 T
//
BD (mm)
0,2 0,4 0,6 0,8 1,0 SIZ30AS (A=35mm)
10 2,0 SIZ54 AS (A =50 mm)
10 2,0 SIZ75AS (A =60 mm)
Abb. 4 Sensoranordnung (Sensorabmessungen auf Seite 12)
D
L fﬁ% SENSOR
BLECH | A
Ej SENSOR
D
Abb. 5 Techn. Daten
E— Sender | Empfénger | Sender | Empfanger | Sender | Empfénger
rype: SIZ30PSS | SIZ30AS | SIZ54PSS | SIZ54AS | SIZ75PSS | SIZ 75AS
Max. Blechdicke BD 0,8 mm (A= 35 mm) 2,0 mm (A= 50 mm) 3,0 mm (A= 60 mm)
Sensordurchm. D M 30 mm 54 mm 75 mm
Sensorldnge L 25 mm 36 mm 50 mm
Ausgangsspannung 0(1) - 10 V kurzschluRfest
Stromversorgung (V) 24 VDC +/- 10% ca.100 mA
Impedanz Ri (Ohm) 200
Ansteigszeit Ua 20 msec. ‘ 100 msec. 500 msec.
Temperatur 0-50¢grd. C
Schutzart IP 63
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Analog = Doppelblechsensoren ,einseitige, blechberiihrende Sensoren fiir unmagnetische Stahlbleche (Edelstahl, INOX..)

Typen SIE 2.0AS, SIE 4.0AS

Anwendung
Diese Doppelblech-/ Blechdicken Sensoren liefern eine blechdickenabhéngige
Ausgangsspannung von 0(1) bis 10 VDC. Der Messverstérker ist in den Sensor
integriert, daher werden keine weiteren ext. Verstarker oder Schaltgeréte
bendtigt. Der Sensor wird Uber einen 4- poligen Stecker M 12 angeschlossen.
Uber diesen Stecker erfolgt die 24 VDC Stromversorgung und steht auch der
rj Analogspannungsausgang  zur  Verfligung. Der 0(1)- 10 VDC
Spannungsausgang dieser Sensoren ermdglicht in Verbindung mit einem
Analogspannungseingang einer SPS/ IPC oder anderen Steuerungen die Realisierung zahlreicher,
preiswerter und flexibler Uberwachungsfunktionen, die in diesen Steuerungen nach Bedarf einfach
programmiert werden kénnen wie z.B. Doppelblechiiberwachung mit einem oder beliebig vielen festen
oder fernsteuerbaren Grenzwerten, Blechdickengrenzwert- Uberwachung, Blechdicken- Komperatoren
usw. Die Sensoren sind in einer Edelstahlhiilse untergebracht, an deren aktiver Stirnseite das zu
messende Blech plan, vollstandig und ohne Luftspalt aufliegen muR3. Diese Sensoren arbeiten nach
dem Induktionsprinzip ohne Kraftwirkung auf das zu kontrollierende Blech. Luftspalte ( max. 1mm)
zwischen Sensor und Blech sind méglich, wenn diese konstant gehalten werden. Sie reduzieren
jedoch den max. Uberwachbaren Blechdickenbereich und &ndern den Kennlinienverlauf Ua = f(BD).
Die Blechkanten miissen von der Sensorkante mindestens um das MaR des Sensordurchmessers
entfernt liegen. Kann dies nicht gewdhrleistet werden , so ist der Abstand von Blech- zur Sensor-
Kante konstant zu halten. Abb. 3 zeigt die Kennlinien der Sensoren. Im Anfangsbereich (kleine
Blechdicken) sind die Kennlinien weitgehend linear und gehen im oberen Drittel (max. Blechdicke) in
die Sattigung. Empfehlenswert ist die Verwendung des jeweils néchst groReren Sensors, wenn die
Blechdicke , die tiberwacht werden soll in diesem Bereich liegt.

Montage

Die Sensoren sind in einem glatten, zylindrischen Edelstahlgehduse untergebracht und kénnen durch
eine Schellen- oder Klemmvorrichtung montiert werden. Sie miissen so montiert werden, dass das
zu messende Blech wahrend der Messphase plan und vollsténdig auf dem Sensor beriihrend aufliegt.
Der Sensor kann biindig in alle Materialien montiert werden und wird iber einen 4- poligen Stecker
M 12 x 1 angeschlossen. Optional sind Sensorkabel mit sensorseitigem Stecker und offenen Adern
in 5 m ( Type SKS305) oder 10 m (Type SKS310) Lé&nge lieferbar, die bei Bedarf auf jede bliebige
Lénge gekirzt werden kdnnen. Sensorkabell&ngen bis 20 m sind mdglich.

Abb. 3 Sensor- Kennlinien Ua = f (BD) , Ua= Ausgangsspannung (V) , BD = Blechdicke (mm)

10

Ua (V)
10
SIH 4.0AS SIE 2.0AS

8

6

4

2

BD (mm)
0 0,4 0,8 1,2 1,6 2,0 SIE 2.0AS
0 1 2 3 4 SIE 4.0AS
Abb. 4 Sensoranordnung (Sensorabmessungen auf Seite 12)
7
Blech
| Blechdicke (BD)
Sensor

Abb. 5 Techn. Daten
Type SIE 2.0AS SIE 4.0AS
Max. Blechdicke BD 2mm 4mm
Durchmesser D (mm) 28 54
Lénge L (mm) 55 36

Abb. 2 Sensorstecker- Anschluf
Sensor- Stecker Name Stift-Nr. Aderfarbe
a ; +24VDC 1 Braun
@ Ausgang Ua 4 Schwarz
o GRD - 3 Blau

Ausgangsspannung Ua (V) 0(1) - 10 kurzschuffest
Stromversorgung 24 VDC +/- 10% ca. 30 mA
Impedanz Ri. (Ohm) 200
Anstiegszeit Ua (msec) 2

Temperatur 0-50grd. C
Schutzart IP 63
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Analog 2 Dppelblechsensoren, beidseitige, beriihrungslose Sensoren fiir unmagnetische Edelstahlbleche

Empfénger- Sensor SIZ 30AS, Sender- Sensor SIE 30RSS
Anwendung

Diese Doppelblech-/ Blechdicken Sensoren liefern eine blechdickenabhéngige
Ausgangsspannung von 0(1) bis 10 VDC. Der Messverstérker ist in den Sensor
integriert, daher werden keine weiteren ext. Verstarker oder Schaltgerate
benétigt. Die beiden Sensoren (1 Empfénger- und 1 Sender- Sensor) werden
einander gegeniiberliegend, axial fluchtend so montiert, dal das zu
Uberwachende Blech zwischen den Sensoren beriihrungslos passieren kann.
Der empfohlenen Montageabstand A betrdgt 35 +/- 5mm. Es kénnen sowohl
ruhende, als auch bewegte Bleche unter Beriicksichtigung der Ansteigszeit der
Ausgangsspannung Ua Uberwacht werden. Beide Sensoren haben 4- polige M 12 Stecker (Stifte /
ménnlich) . Uber diesen Stecker erfolgt die 24 VDC Stromversorgung und steht auch die
Analogspannung zur Verfligung. Der 0(1)- 10 VDC Spannungsausgang dieser Sensoren ermdglicht
in Verbindung mit einem Analogspannungseingang einer SPS/ IPC oder anderen Steuerungen die
Realisierung zahlreicher, preiswerter und flexibler Uberwachungsfunktionen, die in diesen Steuerungen
nach Bedarf einfach programmiert werden kdnnen wie z.B. Doppelblechiiberwachung mit einem oder
beliebig vielen festen oder femsteuerbaren Grenzwerten, Blechdickengrenzwert- Uberwachung,
Blechdicken- Komperatoren usw. Die Sensoren sind in vernickelten Messinggewinde Gewinde- Hiilsen
M 30 x 1,5 untergebracht und arbeiten nach dem Induktionsprinzip beriihrunglos, kraftwirkungs- und
damit verschlei- frei. Ohne Blech zwischen den Sensoren liegt am Analogausgang bereits eine
Spannung von ca. 1 V. Durch Uberwachung dieser 1 V (Living-Zero) kann das Sensorkabel auf
Unterbrechung und/ oder KurzschluR sténdig geprift werden.

Montage

Sensoren einander gegeniberliegend, axial fluchtend fest montieren. Vorgegebenen max.
Montageabstand “A” zwischen den Sensoren beachten. Die Montage sollte so erfolgen, dass
das Blech mittig die Sensoren passiert. Flatternde Bleche in axialer Richtung der Sensoren
koénnen zu Falschmessungen filhren uns missen daher vermieden werden. Ggf. Vorrichtungen
zur Blechfiihrung verwenden.

Abgleich

Nach der Montage kann am Empfanger- Sensor mit einem Schraubendreher an der Sensor-
Steckerseite die Ausgangsspannung Ua auf 1,0 Volt eingestellt werden. Nach diesem Abgleich darf
der Sensorabstand nicht mehr verandert werden.

Abb.2 Sensorstecker- Anschlufy

Sender- Sensor SIE 30RSS Empfénger- Sensor SIZ 30AS
Stecker Name Stift-Nr.: Aderfarbe Name Stift-Nr. Aderfarbe
o +24VDC 1 Braun +24VDC 1 Braun
'f"'h‘-.l
'*-:_-" N.C. 2 N.C. N.C. 2 N.C.
A GRD - 3 Blau GRD - 3 Blau
N.C. 4 N.C. UA 0- 10V 4 Schwarz

N.C. = Not connected / Nicht belegt
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Abb. 3 Sensor- Kennlinie Ua = f (BD) , Ua= Ausgangsspannung (V) , BD = Blechdicke (mm)

Ua (V)
10

1,0 2,0

30 4,0 BD (mm)

Abb. 4 Sensoranordnung (Sensorabmessungen auf Seite 12)

D
L fﬁ% SENSOR
BLECH | |A
Ej SENSOR
D
Abb.5 Techn. Daten
Sensortype Sender Empfanger
SIE 30RSS SIZ 30AS

Max. Blechdicke BD

5 mm (A= 35 +/- 5mm)

Ausgangsspannung Ua (V) 0(1) - 10 kurzschufRfest
Stromversorgung 24 VDC +/- 10% ca. 30 mA
Impedanz Ri. (Ohm) 200
Anstiegszeit Ua (msec) 2

Temperatur 0-50¢grd.C
Schutzart P63
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Abb.1

Sensorabmessungen

62mm

45mm

18mm

Abb.2

71mm

28mm

55mm

Abb.3

87mm

LED

43mm

Abb.5

42mm
25mm

Abb.6

LED/Poti

52mm

30mm
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Sensoranschluf3kabel

Ahh 1
Anwendung

Die Sensoranschlukabel sind auf der Sensorseite mit einem weiblichen M12
Stecker mit Uberwurfmutter ausgertistet. Die andere Kabelseite hat offene
Aderenden. Es sind Kabel in 5 m und 10 m Lénge lieferbar, die fir alle
Sensortypen verwendbar sind. Je nach Sensortype werden nicht alle
Aderenden verwendet.

Abb.2 Sensorsteckerschlufl
Sensor- Stecker Stift-Nr. Aderfarbe
2 i 1 Braun
2 Weiss
3@4 3 Blau
= 4 Schwarz
5 Grau
Abb. 3 Technische Daten
Kabeltype SKS 505 SKS 510
Kabellange 5m 10m
Steckernorm M12-Steckverbinder [EC 61076-2-101
Kodierung A - Standard
Steckerzyklen >100
Kabeltyp PUR halogenfrei schwarz schleppkettentauglich
Leiterquerschnitt 5x0,34 gmm
Kabeldurchmesser 5mm +/- 0,15 mm
Temperatur 0-50 Grd C
Schutzart IP 63
Abb. 4 Steckerabmessungen
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Sicherheitshinweise
1) Personenschutz:Diese in diesem Katalog beschriebenen Geréte dirfen nicht in Anwendungen eingesetzt
werden, wo die Sicherheit von Personen von der Geréatefunktion abhéngt.

2) Bedienerschutz:Wird der Doppelblech- Sensor zum Abschalten von Fordereinrichtungen und / oder Maschinen
bei Doppelblech verwendet, so ist durch geeignete Schaltungsmassnahmen dafiir zu sorgen, daf die abge-
schalteten Fordereinrichtungen und / oder Maschinen nach dem Entfernen des (Doppel-) Bleches vom Sensor
nicht wieder selbsttétig anlaufen und keine gefahrlichen Betriebszusténde entstehen kénnen.

3) Einseitige blechberihrende Sensoren fir magn. Stahlbleche (Sensoren Typen S 1.0 XX, S 2.0XX, S 3.0XX)
haben einen eingebauten Dauermagneten, der das zu messende Blech anzieht. Beim manuellem Blechhandling
Quetschgefahr beachten !

4) Erdung gegen ektrostatische Entladungen: Bleche mit isolierenden Uberziigen wie z.B. Lacke, Kunststoff-
Coatings/ Beschichtungen u.&. erzeugen beim Abstapeln durch Friktion u.U. sehr hohe Spannungen und
gefahrden damit die Funktion besonders bei einseitigen, blechberihrenden Sensoren. Daher muf3 das Sensor-
Metallgehduse zuverlassig geerdet werden (Einbau des Sensors in leitende und geerdete Halterungen/ Mon-
tageaufnahmen).

5) Funktionssicherheit:Es wird empfohlen, die Sensorausgénge zyklisch zu liberwachen um einen evt. Funktion-
sausfall friihzeitig zu erkennen. Bei den einseitigen, blechberiihrenden Sensoren muB fir eine sichere Funktion
dafiir gesorgt werden, dass das zu tberwachende Blech immer plan und vollstandig auf der aktiven Flache des
Sensors aufliegt. Ebenso kann das doppelte Blech nur sicher detektiert werden, wenn es plan und vollst&ndig auf
dem 1. Blech aufliegt . Bei kritischen, kostenintensiven Anwendungen wird der Einsatz von redundanten Doppel-
blech- Uberwachungen empfohlen.

6) CE/ EMV - Warnung :Dies ist eine Einrichtung der Klasse A. (Industriebereich). Diese Einrichtung kann im
Wohnbereich Funkstorungen verursachen: In diesem Falle kann vom Betrieber verlangt werden, angemessene

MaRnahmen durchzufiihren.
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